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Sellador adhesivo marino de curado rapido
de DAP®

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El sellador adhesivo marino de curado rapido de DAP® es un sellador adhesivo hibrido de curado
rapido que se puede pintar y proporciona una adhesion permanente excelente en fibra de vidrio, la mayoria
de los plasticos, madera, aluminio, acero, herrajes de embarcaciones y a otros sustratos dentro o fuera del
agua. Forma un sello 100 % impermeable y esta aprobado para inmersion permanente en agua. Ofrece
una excelente flexibilidad con una excepcional resiliencia para el movimiento articular de +/- 35 %.

WHITE/BLANCO

EMPAQUE COLOR UPC
10.1 onzas liquidas (300 ml) Blanco | 7079800777
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CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS CLAVE

Excepcional flexibilidad y adhesién

Tiempo de espera de 30 minutos para pintarlo y exponerlo al agua.
Aplicacién en superficie humeda/mojada

Aplicacion en todo tipo de clima y temperaturas bajas

Sello 100% a prueba de agua e intemperie

Excelente resistencia a los rayos UV.

No se encoge ni se agrieta

Facil de aplicar con pistola, aplicaciéon uniforme con implemento de trabajo
Poco olor y cumple con la normativa de compuestos organicos volatiles (COV)
El sellador curado es resistente al moho y a los hongos

Uso en interior/exterior

Garantia de por vida

USOS SUGERIDOS

USE PARA APLICACIONES DE SELLADO DE CLIMATIZACION INTERIOR O EXTERIOR TALES COMO:

e Sellado de sentinas (cavidades inferior de la e Instalacion de iluminacién
embarcacion) subacuatica

e Juntas y filetes de popa e Cubierta a contrachapado

e Accesorios de cubierta e Uniones y sellados en el casco
Cubierta de fibra de vidrio a casco de fibra e Sellado de zonas expuestas al
de vidrio combustible

e Madera a fibra de vidrio e Conexiones pasacascos

SE ADHIERE A:

e Fibra de vidrio e Aluminio

e La mayoria de los plasticos e Acero

¢ Madera e Herrajes para embarcaciones

PARA MEJORES RESULTADOS

Rango de temperatura de aplicacion entre 0° F a 140° F (-18° C a 60° C).

No exponga el sellador a inmersion continua hasta que esté completamente curado.

El ancho de la junta no debe exceder de 2" (1.3 cm). Si la profundidad de la junta excede de %’
(1.3 cm), utilice una varilla de respaldo de espuma.

No se recomienda para encristalado estructural, superficies a altas temperaturas, juntas de relleno o
defectos superficiales.

Ciertos sustratos porosos, tales como el concreto, pueden requerir lijado o cepillado con alambre para
lograr una mejor adhesion.
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Preparacion de la superficie
La superficie debe estar limpia, seca, estructuralmente en buen estado y libre de masilla vieja, suciedad,
polvo y otros materiales ajenos.
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Aplicacion del producto

1. Recorte la boquilla a un angulo de 45° para el tamafio de cordén que desee.

Perfore el sello interior de aluminio.

Cargue el cartucho en la pistola de calafateo.

Rellene la abertura o la grieta con el sellador.

Si es necesario, use un implemento o alise el cordén de sellador antes de que el sellador forme una pelicula.

ook wdN

®

Limpie el exceso de sellador no curado de la superficie y los implementos con alcoholes minerales.

Raspe o corte el excesode sellador curado. No utilice alcoholes minerales ni ningun otro solvente para
limpiar la piel. Lave muy bien la piel con agua y jabon.

Se puede pintar en 30 minutos, dependiendo de la temperatura y la humedad. Utilice solo recubrimiento de
latex acrilico de alta calidad. Utilice una pintura base acrilica antes de aplicar pinturas a base de aceite.

Vuelva a sellar el cartucho para guardarlo y reutilizarlo. Almacene a menos de 80° F (27° C) en un

lugar seco para una vida util éptima en el contenedor.

PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS TiPICAS

Propiedades fisicas tipicas cuando el
sellador no esta curado
Apariencia/Consistencia

Base de polimero
Material de relleno
Volatil

Pasta que se puede aplicar con pistola y no se deforma
Polimero hibrido avanzado

Carbonato calcico

No es aplicable

Porcentaje de solidos por peso >99%
Densidad (Ib por galon) 12.8
Olor Muy suave

Punto de ignicion

Estabilidad a la congelacion/descongelacion
(norma C1183 de la ASTM)
Vida util en el contenedor

Cubrimiento

Propiedades de la aplicacion tipica
Rango de temperatura para la aplicacién

>212° F (>100° C)
No se congelara

12 meses

55 pies (17 m) lineales con un cordén de 3/16” (4.7 mm)
de diametro.

0° F a140° F (-18° C a 60° C)

Tiempo para trabajarlo con implemento 30 minutos
Tiempo de secado/sin adherencia al tacto 2 horas
Tiempo de curado completo 24 horas
Tiempo para volver a utilizar el servicio 30 minutos
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Deformacion vertical (norma D2202 de la ASTN 0.05” (1.2 mm)

Propiedades de rendimiento tipicas

cuando esta curado

Rango de temperatura de servicio -65°F a 190° F (-54° C a 88° C) para uso continuo,
250° F (121° C) con desplazamientos

Tiempo de espera para ser expuesto al agua = 30 minutos

Tiempo de espera para ser pintado 30 minutos

Resistente a los hongos El sellador curado es resistente al moho y a los hongos
Movimiento dindmico de la junta (norma C719  +/-35%

de la ASTM)

LIMPIEZA Y ALMACENAJE

Retire el exceso de sellador no curado de las superficies y los implementos con alcoholes minerales. El
exceso de sellador curado se debe cortar o raspar. No utilice alcoholes minerales ni ningun otro solvente
para limpiar la piel. Lave muy bien la piel con agua y jabon. Almacene a temperatura inferior a 80° F
(27° C) en un sitio seco.

SEGURIDAD

Consulte la etiqueta del producto o la Hoja de datos de seguridad (Safety Data Sheet, SDS) para la
informacion sobre salud y seguridad. .Puede solicitar una Hoja de datos de seguridad (SDS) visitando
nuestro sitio en Internet en dap.com o llamando al 888-DAP-TIPS.

GARANTIA

GARANTIA LIMITADA DE POR VIDA — EMBARCACIONES DE SUPERFICIE: Los términos de la
garantia estan disponibles en dap.com/warranty. Llame al (888)-DAP-TIPS para obtener una copia
escrita gratis.

IDENTIFICACION DE LA COMPANIA

Fabricante: DAP Global Inc., 2400 Boston Street, Suite 200, Baltimore, Maryland 21224
Informacion sobre el uso: Llame al 888-DAP-TIPS o visite dap.com y haga clic en “Ask the Expert”
Informacion para pedidos: 800-327-3339 u orders@dap.com

Numero de fax: 410-558-1068

También, visite el sitio web de DAP en dap.com.



